
Technologie Microfinish pour tous types d‘arbres

MicroStar evo 12
Prozesskombinationen oder Beladung 

von bis zu 4 Werkstücken gleichzeitig!

in Zusammenarbeit mit

Höchste Produktivität & Flexibilität auf 12 Stationen
 

PLANFINISH 
INNENSCHLEIFEN

KEGELCHLEIFEN

HONEN

BÜRSTENTGRATEN

USW.



Station 3
Kegelschleifen

Station 5
Innenschleifen 2

Station 4
Innenschleifen 1

Station 1
Be-/Entladen

Station 10
Bürstentgraten

Station 8
Honen 2 

Station 9
Honen-Messen 2 

Station 6
Honen 1

Station 11
Option: Abschleudern

 

Station 12
Option: DMC Label Leser

Station 7
Honen-Messen 1 

Station 2
Planfi nishen 

Jetzt können Hersteller bei Investitionskosten und Stellfl ächen für Maschinen sparen: Mit der 
neuen MICROSTAR evo(lution) ist nicht nur die Kombination von unterschiedlichen Bearbei-
tungsverfahren, sondern auch eine Steigerung des Produktionsvolumens möglich. 

ANWENDUNGSBEREICHE: Prozesskombinationen oder Mehr-
    fachbeladung

WERKSTÜCKE: Synchronräder, Planetenräder, Einspritzteile, 
Sensoren, usw. (bis zu 250 mm Umlaufdurchmesser)

VORTEILE AUF EINEN BLICK:

  12 Stationen ermöglichen bis zu 11 simultane Bearbei-
tungsprozesse auf einer Maschine, mit hauptzeitneutra-
ler Be- / Entladung

  Kombinationsbearbeitung z.B. Planfi nishen, Innen-
schleifen, Kegelschleifen, Honen, Bürstentgraten etc.

  Bearbeitung in einer Aufspannung ermöglicht engste 
Toleranzen

  Höchste Prozess- und Betriebssicherheit wird durch 
marktführende Technologie für geführte Werkzeugein-
richtung und Kraftregelung (MicroSens, ToolSens, usw.) 
gewährleistet. Sprechen Sie uns darauf an!

  Mehrfachbeladung (bis zu 4 Werkstücke gleichzeitig) � 
höchste Produktivität auf kleinstem Raum.

  Exzellente Zugänglichkeit durch Rundtischkonzept mit 
zentral angeordneter Maschinensäule

BEISPIELKONFIGURATION FÜR SYNCHRONRAD

Außenrund- bzw. Kegelschleifen

Bohrungsmessen Honen

Planfi nish


